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(57) Die Erfindung betrifft eine Rill* und Schlitzvofrichtung 
mit paarwetse zusommenarbeitenden Werkzeugen zum 
Falzen von Wellpappe und dgl.. bei der die auf zwei 
zueinander parallelen Wellan befestigten Werkzeuge 
Ritlkdrper und die jeweils zugehorigen Widerlager im 
Wechsel auf den Wellen angeordnet sind. Die Widerlager 
sind der Form das zugehorigen Rillkorpers angepa&t und 
bestehen ausHartplaste, vorzugsweise Miramtd. Durch die 
erfindungsgemaBe Ausbildung bzw. Beschaffenheit der 
einander zugeordneten Werkzeuge treten Verformungen 
des Widerlagers wahrend des Rillvorganges nur noch in 
vernachlassigbar kleinem Ausmaft auf. so dafi keine 
Ermudungserscheinungen zu verzeichnen sind. also die 
Standfestigkeit der Werkzeuge wesentlich erhoht wird. Die 
Beschaffenheit der Werkzeuge aus Miramtd oder anderen 
Hartplasten tragt gleichfalls dazu bei und sichert aufcerdem 
bis bin zum im Rahman das NormalverschleiBes 
vorgenommenen Werkzeugaustausches eine hinreichend 
gute Qualitat der Erzeugnisse. Figur 
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Patentanspruch 

Rill- und. Schlitzwerkzeug" mi t paarweise zusammenarbeitenden 
Werkzeugen zum Falzen von Wellpappe und dgl., bei der der 
Rillkdrper und das funktiohell zugeordnete Wideriager seperat 
angetrieben auf je einer, von zwei zueinander paralleled, auf 
den gegeniiberliegenden Seiten der zu bearbeitenden Bahn ge- 
legenen, drehbar gelagerten Wellen mittels jeweils eines Werk- 
zeugkopfes befestigt ist und bei der sowohl der Rillkdrper als 
such das Wideriager diametral in einer Ebene unterteilt* sind 
sowie durch axial verlaufende und an der Stirnseite beider 
Werkzeuge kreisfbrmig angeordnete Schrauben mit dem zugehorigen 
Werkzeugkopf ldsbar verbunden sind, dadurch gekennzeichnet , daO 
die Rillkdrper (1) sowie deren Wideriager (2) als Prof ilscheiben 
ausgebildet und auf den Wellen (6, 7) im Wechsel angeordnet 
sind, so daO jedem Wideriager (2) auf der Welle (7) ein Rill- 
kdrper (1) auf der Welle (6) gegenuber steht. 

Rill- und Schlitzwerkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet 
daO die Rillkdrper (1) im Profil den Widerlagern (2) angepaGt 
sind und aus Hartplaste, vorzugsweise Miramid, bestehen. 
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Titel der Erfindung 

Rill- und Schlitzwerkzeug zurn Falzen von Wellpappe und dgl. 



Anwendun n^ qfthiet der Erf indung 

Die Erfindung betrifit ein Rill- und Schlitzwerkzeug von denen 
jedes seperat angetrieben auf je einer, von zwei zueinander 
parallelen, auf den gegenuberliegenden Seiten der zu bearbeitenden 
Bahn bzw. des zu bearbeitenden Bogens aus Pappe, Papier und dgl. g 
legenen, drehbar gelagerten Wellen befestigt ist und zum Falzen vc 
Wellpappe und dgl. sowie, zum Schneiden von Mater ialbahnen dient. 

Charakteristik der bekannten te chnischen Lbsungen 

Es sind Rill- und Schlitzvorrichtungen bekannt geworden, die 
tnit paarv,eise zusammenarbeitenden Rillwerkzeugen ausgerustet 
sind, die auf parallel zueinander verlauf enden , seperat ange- 
triebenen Wellen gelagert sind, zwischen denen die zu rillende 
Bahn aus Pappe, Papier und dgl, hindurchlauf t . Das untere der 
beiden Werkzeuge weist ein vorstehendes Rillprofil auf, das mit 
d^m ihm zugeordneten zumeist flachen Werkzeug in der Weise zu- 
sammenwirkt, daB das flache Werkzeug aus einem Elastomer, wie 
z B. Poiyurethan. besteht und sich bei hinreichendem Druck 
dem Prof il des zugeordneten Werkzeuges durch die zu verformende 
Materialbahn hindurch anpaflt. Wahrend die obere der beiden 
Wellen mit Werkzeugkopf en besetzt ist, die ein oder mehrere 
radial profilierte Rillwerkzeuge tragen, weist die untere Welle 
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zylindrisehe Ringe auf, die die zu rillende Bahn bzw . den zu 
rillenden Bogen abstutzen. Radiale Stifte verbinden die Rill- 
und Schlitzwerkzeuge drehfest mit dem Werkzeugkopf und sind 
zusammen mit- Bef estigungsgliedern auf der seitlichen Schulter 
des Werkzeugkopf es gelagert. babel sind die Rill- und Schlitz- 
werkzeuge diametral- unterteilt, bestehen also aus zwei gleichen 

Teileh. 

Die in der OE-AS 15 61 413 bekanntgewordene Rill- und Schlitz- 
vorrichtung soli die Nachteile der oben beschriebenen Vorriehtung . 
bezuglich alner schnellen Auswechselung der Werkzeuge beseltigen. 
Es wlrd aina Rill- und Sct.Utzvorrichtung beansprucht, axle 
Werkzeuge auf einer Schulter gleich eusgeblldeter werkzeugkopf a 
zu zentrieren, durch axial verlaufende Schrauben : i.t dan uber 
dia Schulter vorstehenden Bund ihres werkzeugkopf as zu verbinden 
und sic zusanunsn mit dan werkzeugkopf en mit gleichliegenden 
Teilungsebenen diametral zu unterteilen. Mit dieser Kombination 
von Werkzeugkopfen und von Rill- bzw, Schlitzwerkzeugen sind 
sowohl dia Werkzeuge. els such dia WatkzaugkSpf a eiozeln, d.h 
ohne Ausbau der sia tragenden WeUen und unab 

auswechsel- und vertauschbar . Eina waitara Ausgestaltung d eser 
Vorriehtung bat zu. Inhalt, daO die radial ..r,t*.nd.n Rxll- ^ . .. 
und Schlitzwerkzeuge zwischan zwai gleichen, in derselben Ebene 
diametral untartalltan StUtzringen zusammengespannt sind deren 
in dia Materialbahn bzw. in den Materialbogen eindnngen dan Urn . 
anosflache entsprechend da m barzustallandan Rillprofxl uatormt 
t „ mit wird erreicht, da B dar radial am weitesten vorstehende 
und wegen seiner Breite a. hochsten balastata Taxi das R rk- 
zaugas unabhangig von dan baidan Stutzringan, dia: gleichfalls uf 
dia zu rilianda Matarialbabn bzw. auf dan zu riilenden Began n- 
wirken und sia an dar zu rillandan Stalla verformen, xm Bedarfs 
fall ohna waitaras ausgewechselt warden kann. 

Aucb bai dieser Vorribbtung bestebt. das das Rillwerkzeug wahrend d 
Eingriffs beidar Werkzeuge aufnehmende Werkzeug aus einem 
elastomeren. auf ' einem Metellring gelagerten AuBenring, das sich 
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also der auQeren Form des Rillwerkzeuges angepaOt . 
Der beschriebene prinzipielle Aufbau des Rill- und SchlUz- 
werkzeuges zieht eine zu geringe Standzeit desselben nach sich. 
Oas elastomere Widerlager des aus Metall oder ahnlich harten 
Werkstoffen bestehenden Rillkorpers zeigt durch die permanente 
Belastung wahrend des Rillvorganges viel zu zeitig Ermudungs- 
erscheinungen, so daO sich die Qualitat der Erzeugnisse, wie 
z B Wellpappe, in zunehmendem MaGe verschl.chtert , also nach 
relativ kurzer Zeit nicht me.hr den Mindestanf orderungen ent- 
spricht. Demnach mussen zu haufig die Widerlager ausgewechselt 
warden, wodurch auch die Arbeitsproduktivitat der Vorrxchtung 
verringert wird. Das hat auch zur Folge, daO der in der 
DE AS 15 61 413 beschriebene Vorteil des schnellen Auswecbselns 
der Werkzeuge zumindest teilweise aufgehoben wird. 

?iel der Frfindung 

ko+ h« 7iel ein Rill- und Schlitzwerkzeug zum 
Oie Erfindung hat das Ziei, ein hoiHp 

. ephaffen. bei dem beide 

Falzen von Wellpappe und dgl . zu scnanen, uc 

o btungsteiie sine bobe Standzeit baben, sic, , . ■ so sowoh 
die ProduktivitSt der Vorricbtung erbobt als auch die 
des bergestellten Erzeugnisses nabezu uber die gesa m te Stand- 
zeit hin»eg gleichbleibend gut 1st. 

Oariefluna 5SS M " Bns der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung 1st es, die Rill- und Scblitzwerkzeuge zu 

r Erfindungsge^aO wird die Aufgabe gelest, 
verandern. M , H .ri«o«r als Prof ilscheiben ausgebildet und 

Rillkorper und die Wider eg-r als ™« ^ Widerlege. 
auf den Wellen in. Wechsel angeordnet smd, so 3 

ein «" lke ^" ^^mkarper im Profl l den Widerlagern anzu- 

zt:«^ vszz™ - — rr:vr e ' 

DurTdie erfindungsgenaBe Ausfuhrung der Werkzeuge treten Ver- 

1 nocb in vernacblassigbar kleine* Aus.aB auf so daO 

infolge der erbdbten Standi estigkeit der Werkzeuge eine gute 
Qualitat der Erzeuyiisse gesichert let. 
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Ausf uhrun qsbei spiel 

i„ der Zeichnung sind sowohl der Rillkorper 1.1. such das 
«iderle B er 2 gtaW der Erfindung «h...ti.ch *r B ..t. » 

r. ass > s^^^v 

es auch, sowoni riarQe stellte Schlitzmesser zum 

wis .chon.bek.nnt dutch nicht be sitzen 
Schneiden der Materialbahn zu ersetzen. oolche wes ^ 
Schneiaen al ,«, ae biidete auOere Umf angsf lache , die- 

Uegen clnander BegenUber und UberUppen S1 ch. 

Warden die RillkBrper 1 -° die zu B ehorigen Widerlager 2 in- 

Eingriff ^^^l^^^ ^ ^ 

Standzeit verschlissen , kdnnen aie in kurzester Z.it .u.g. 
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Telefon: (0 89)2195 3206 

Anmekter/lnhaben H. Hotten Maschinenbau GmbH 
Ihr Zeichen: CO/ME 630013 

Ihr Antrag vom: 13.02.2003 

auf Recherche gem&B §43 Patentgesetz 
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Bltte Aktenzeichen und Anmelder/lnhaber bei 
alien Eingaben und Zahiungen angeben 



Aktenzeichen: 103 06 210.6 



Recherchebericht 

A. Klassifizierung des Anmeldungsgegenstandes nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) 

IPC 07 

B 65 H 45/30 
B 65 H 45/20 



B. Recherchierte Gebiete 

Klasse/Gruppe 
B 65 H 45/30 
B 65 H 45/12 



Prufer 

KARL-HEINZ LAUFER 
KARL-HEINZ LAUFER 



Patentabteilung 
27 
27 



B 65 H 45/20 B 65 H 45/30 

Die Recherche im Deutschen Patent- und Markenamt stQtzt sich auf die F i atentliteratur folgender Lander und 
Organisationen: 

Deutschland (DE,DD), Ostereich, Schweiz, Frankreich, GroBbritannien, USA, Japan (Abstracts), vormalige UdSSR 
(Abstracts), Europaisches Patentamt, WIPO. 

Recherchiert wurde in folgenden Datenbanken: 

Name der Datenbank und des Hosts 

DEPATIS 
DOKIDX 

Klassen/Gruppen, die in Abschnitt A aufgefuhrt sind, jedoch in Abschnitt B nicht ausdrucklich erwahnt werden, wurden 
entweder durch eine IPC-ubergreifende Datenbankrecherche erfasst Oder dienen lediglich der Dokumentation und 
Information. In Klassen/Gruppen, die in Abschnitt B aufgefuhrt sind, jedoch nicht in Abschnitt A genannt sind, wurde mit 
dem im Abschnitt C angegebenen Ergebnis recherchiert. 
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Y DE 6 36 666 C 
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Y 



DE 
DE 



1 78 663 C 
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Abb .1 u . 3 m . zugeh . 
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Anspr . , Fig . 

Anspr .l,3-5,Sp.3,Z.2- 
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Betr. Anspruche 

1,3,4 
1,3,4 

1,3,4,6,8,19 



IPC / Fundstellen 

B 65 H 45/20 

B 65 H 45/20 
B 65 H 45/30 
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D. Folgende Literatur und Zitate liegen dem Deutschen Patent- und Markenamt nicht vor: 

Die Recherche kann sich auf den vom Anmelder/von der Anmelderin selbstgenannten Stand der Technik nicht 
erstrecken, der dem Deutschen Patent- und Markenamt nicht voriiegt. Wenn beabsichtigt ist, einen Prufungsantrag 
nach § 44 PatG zu stellen, wird der Anmelder/die Anmelderin aufgefordert, diese Literatur in Kopie zur Prufungsakte 
zu reichen. 



E. Datum des Abschlusses der Recherche 05.03.2004 
Vollstandigkeit der Ermittlung: 

Eine Gewahr fur die Vollstandigkeit der Ermittlung der einschlagigen Druckschriften und fur die Richtigkeit der 
angegebenen Kategorien wird nicht geleistet (§43 Abs. 7 Satz 1 Patentgesetz bzw. §7 Abs. 2 Gebrauchsmustergesetz 
i.V.m. §43 Abs. 7 Satz 1 Patentgesetz). 

Absendedatum des Rechercheberichtes 

Anlagen: 8 



Patentabteilung 1.11 
Rechercheleitstelle 



Erlauterungen zu Abschnitt C. Ergebnis der Druckschriftenermittlung 

Spalte: Kat(egorie) 



Es bedeutet: 

X: Druckschritten, die Neuheit oder das Vorliegen einer erfinderischen T&tigkeit (§ 43 PatG) / eines er- 
finderischen Schritts (§ 7 GebrMG) allein in Frage stellen 

Y: Druckschriften, die das Vorliegen einer erfinderischen Tatigkeit (§ 43 PatG) / eines erfinderischen Schritts 
(§ 7 GebrMG) zusammen mit anderen Druckschriften in Frage stellen 

A: Allgemein zum Stand der Technik, technologischer Hintergrund 

O: Nicht-schriftliche Offenbarung, z.B. ein in einer nachveroffentlichten Druckschrift abgedruckter Vortrag, der 
vor dem Anmelde- oder Priorit&tstag 6ffentlich gehalten wurde 

P: Im Prioritatsintervall veroffentlichte Druckschriften 

T: Nachveroffentlichte, nicht kollidierende Druckschriften, die die Theorie der angemeldeten Erfindung 
betreffen und fur ein besseres Verstandnis der angemeldeten Erfindung nutzlich sein konnen oder zeigen, 
dass der angemeldeten Erfindung zugrunde liegende Gedankengange oder Sachverhalte falsch sein 
konnten 

E: Altere Anmeldungen gemaB § 3 Abs. 2 PatG (bei Recherchen nach § 43 PatG) / fruhere Patent- oder Ge- 
brauchsmusteranmeldungen gemaB §15 GebrMG (bei Recherchen nach § 7 GebrMG) 

D: Druckschriften, die bereits in der Patentanmeldung genannt sind (bei Recherchen nach § 43 PatG) / Druck- 
schriften, die bereits in der Anmeldung oder dem Gebrauchsmuster genannt sind (bei Recherchen nach § 7 
GebrMG) 

L: Aus besonderen Grunden genannte Druckschriften, z.B. zum Veroffentlichungstag einer Entgegenhaltung 
oder bei Zweifeln an der Prioritat. 



Spalte: Erlauterungen 

Die im Rechercheverfahren angegebenen Erlauterungen und relevanten Stellen sind in dieser Spalte von der 
zitierten Druckschrift getrennt angegeben. Die verwendeten Abkurzungen und Symbole bei Nennung einer 
Druckschrift bedeuten: 

Veroff.: Veroffentlichungstag einer Druckschrift im Prioritatsintervall 

=: Druckschriften, die auf dieselbe Ursprungsanmeldung zuruckgehen („Patentfamilien") Oder auf die 

sich Referate oder Abstracts beziehen 
Bei Klassen- /Gruppenangabe ohne Nennung von Druckschriften bedeutet das Symbol: 
a - n : Nichts ermittelt 



Spalte: Betr(offene) Anspruche 



Hier sind die Anspruche unter Zuordnung zu den in Spalte „Erlauterungen H genannten Anmerkungen 
angegeben. 



Hinweis zur Patentliteratur: 

Die angegebene Patentliteratur kann in den Auslegehallen des Deutschen Patent- und Markenamts, 80331 
Munchen, ZweibruckenstraBe 12 oder 10969 Berlin, Gitschiner Str. 97 eingesehen werden; deutsche Patent- 
schriften, Auslegeschriften oder Offenlegungsschriften und teilweise auch Patentliteratur anderer Lender auch in 
den Patentinformationszentren. Ein Verzeichnis uber diese Patentinformationszentren kann vom Deutschen 
Patent- und Markenamt sowie von einigen Privatfirmen bezogen werden. 

Online-Recherchen zu Patentveroffentlichungen aus ailer Welt, die sich im Datenbestand des amtsinternen 
deutschen Patentinformationssystems DEPATIS befinden, sind kostenlos moglich unter http://www.depatis.net. 



